SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B-11 ROBOTY Z PLYT G-K

1 CZESC OGOLNA

1.1 Nazwa zamowienia

ZADANIE: PRZEBUDOWA BUDYNKU — WYDZIELENIE POMIESZCZEN DYDAKTYCZNYCH DLA POTRZEB
ZESPOLU SZKOLNO - PRZEIZ_)SZKOLNEGO W CELU ZWIEKSZENIA DOSTEPU DO EDUKACJI
PRZEDSZKOLNEJ W GMINIE BELZEC

INWESTOR: GMINA BELZEC ul. Lwowska 5; 22-670 Belzec

ADRES BUDOWY: ul. SWIERCZEWSKIEGO 75; 22-670 BELZEC; Dziatka nr 433/6 ark. 2

1.2 Przedmiot i zakres robét budowlanych

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania

i odbioru robot obejmujacych:

- wykonanie sufitbw podwieszanych z ptyt gipsowo-kartonowych,

1.3 Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i rob6t tymczasowych.

Prace towarzyszace i roboty tymczasowe przedstawiono w STWIORB.

1.4 Informacje o terenie budowy;

Informacje przedstawiono w STWiORB.

1.5 Nazwy i kody;

45421146-9  Instalowanie sufitow podwieszonych i oktadzin

1.6 Okreslenia podstawowe, zawierajace definicje poje¢ i okreslen nigdzie wczesniej
niezdefiniowanych ;

Podstawowe okreslenia przedstawiono w STWiORB.

2 WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH ORAZ
NIEZBEDNE WYMAGANIA ZWIAZANE 4 ICH PRZECHOWYWANIEM,
TRANSPORTEM, WARUNKAMI DOSTAWY, SKLADOWANIEM | KONTROLA
JAKOSCI.

2.1 Wymagania dotyczace materialéw i wyrobéw budowlanych

a. plyty gipsowo — kartonowe gr. 12,5 mm typ Ogien Plus typ DF-12,5 i Woda Ogien Plus typ DFH2-
12.5 wg PN-EN 520+A1:2012 Ptyty gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody badan

b. gips szpachlowy — PN-B-30042:1997

c. profile z blachy stalowej ocynkowane do wykonania rusztu sufitu podwieszonego — aprobata

techniczna, DIN 18182

2.2 Skitadowanie materiatéw i transport

Materiaty i wyroby nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed

zawilgoceniem.

Materiaty i wyroby mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportowymi.

3 WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN NIEZBEDNYCH DO WYKONANIA
ROBOT BUDOWLANYCH ZGODNIE Z ZALOZONA JAKOSCIA

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu przy zachowaniu warunkéw

ogolnych okreslonych w STWiORB.

4 WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Do transportu mozna stosowaé dowolny sprzet transportowy przy zachowaniu warunkéw ogdélnych
okreslonych w STWiIORB.

Kazda partia wyrobdw przewidziana do wysyiki powinna zawieraé wszystkie elementy przewidziane
normg lub projektem indywidualnym.



5 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Sciany, zabudowy oraz elementy konstrukcji, na ktérych majg by¢ wykonane suche tynki i $cianki z ptyt
g-k, powinny stanowi¢ podtoze sztywne i o w miare réwnej powierzchni. Dopuszczalne odchylenie
powierzchni podtozy od ptaszczyzny ( dla tykéw klejonych bezposrednio do podioza), nie powinno by¢
wieksze niz 3 mm na 1 mi 10 mm na cafej dlugosci lub szerokosci $ciany lub sufitu. Odchylenie
Scian od pionu na wysokosci catej kondygnacji nie powinno byé wieksze niz 5 mm. Wadliwie
wykonane oscieza i zbyt wystajgce czesci Scian nalezy skué. Odchylenie sufitow od poziomu nie
powinno byé wieksze niz 3 mm na 1 m i 6 mm na catej powierzchni sufitu, ograniczonej Scianami,
belkami itp. Sciany i sufity przed potozeniem suchych tynkéw powinny byé oczyszczone z kurzu,
naciekdéw zaprawy i innych zanieczyszczen. Powierzchnia podtoza powinna by¢ sucha.

5.1 Profile przytaczeniowe

Profile przytaczeniowe UW mocuje sie do posadzek i stropow za pomocg uniwersalnych
elementéw mocujacych, rozmieszczonych maksymalnie co 100 cm. Dla uzyskania wymaganej
dzwigkoszczelnosci  wszystkie profile mocowane do podioza musza by¢ podklejone tasma
uszczelniajgca.

5.2  Profile stupkowe

Profile CW musza wchodzi¢ w gérny profil UW na gtebokosé co najmniej 1,5cm. Profil CW stupkowy
wkitada sie najpierw w dolny profil UW, a nastepnie w gérny. Profile stupkowe rozmieszcza sie w
odlegtosci 60, 40 lub 30 cm, w zaleznosci od zalecen wybranego systemu. Profili CW nie mocuje sie do
poziomych profili UW. Rozmieszczanie profili w tej fazie jest wstepne. Korekte ustawienia wykonuje sie
na etapie przykrecania ptyt (rozstawianie profili do ptyty). Odlegto$¢ ostatniego profilu od $ciany nie
powinna by¢ mniejsza niz 30cm. Jesli tak nie jest, nalezy wszystkie profile przesung¢ o odpowiednig
odlegto$¢ zmniejszajac rozstaw pomiedzy pierwszym i drugim profilem.

5.3 Pokrycie strony jednej $ciany

Pokrycie strony sciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenia ptyty szerokosci 120cm. Odstep miedzy
wkretami powinien wynosi¢ 20cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa pityt jest
mocowana w odstepach réwnych 75cm. Przy mocowaniu ptyty koryguje sie potozenie rozstawionych
wczesniej profili. Plyty nie powinny sta¢ na podtozu, lecz byé podniesione o ok. 10mm. U gory nalezy
pozostawi¢ 5 mm szczeline umozliwiajaca kompensacje drgan i ugie¢ stropu. Wypetnia sie ja
kitem elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Plyt nie przykreca sie do profili UW
mocowanych do stropéw. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie o0 60 cm w stosunku do pierwszej
warstwy.

5.4 lzolacja przestrzeni pomiedzy ptyta i $ciang

Po zaptytowaniu strony $ciany i po utozeniu w srodku sciany instalacji (elektrycznej), nalezy umiescié¢
miedzy profilami wetne mineralng lub szklang i zabezpieczy¢ jg przed osunigeciem. Sztywna wetna w
ptytach nie wymaga z reguty dodatkowego mocowania. Wetne w postaci maty zabezpiecza sie
przed osunieciem przez podwieszenie na specjalnych wieszakach Iub dlugich wkretach
wkrecanych w profile.

5.5  Scianki instalacyjne

Przy prowadzeniu w $cianach dziatowych instalacji hydraulicznych nalezy pamietac, ze wewnatrz
profili mozna prowadzi¢ jedynie cienkie rurki o $rednicy nie wiekszej niz potowa szerokosci profilu. W
przypadku prowadzenia rur kanalizacyjnych nalezy zastosowaé specjalng konstrukcje tzw. $cianke
instalacyjna. Do montazu takiej sciany zwykle uzywa sie profili CW 50, dzieki czemu minimalizuje sie
niezbedng grubosé¢ sciany. Dla zapewnienia odpowiedniej stabilnosci, profile stupkowe z obydwu stron
taczone sg poprzecznie za pomocg paskéw ptyty gipsowo-kartonowej o dlugosci 30 cm rozstawionych
co 1/3 wysokosci $ciany. Zasadniczo stosowane jest ptytowanie dwuwarstwowe, jedynie $ciany,
ktére nie muszg przenosi¢ obcigzen z urzgdzen sanitarnych i nie bedg wykanczane ptytkami
ceramicznymi mogg mie¢ ptytowanie jednowarstwowe. Od strony pomieszczen o podwyzszonej
wilgotnosci powietrza nalezy stosowac ptyty GKBlI w obydwu warstwach.

Przy montazu urzadzen sanitarnych nalezy stosowaé specjalne stelaze montazowe, ktdre przejmujg
duzg czes¢ obcigzen zmniejszajac odksztatcenia Sciany. Stelaze montuje sie do konstrukcji nosnej
Sciany, a po zaptytowaniu jednej strony (tej od strony armatury) mozna przystapi¢ do montazu
instalacji sanitarnych. Mocowanie rur do stelazy za pomocg obejm i uchwytéw z podktadkami z gumy
zmniejsza przenoszenie dzwiekéw od armatury. Rury z zimng wodg muszg by¢ zaizolowane dla



unikniecia roszenia. Stosowanie izolacji z welny mineralnej zalecane jest tez na catej powierzchni
wewnetrznej, po obu stronach $ciany instalacyjne;j.

6 KONTROLA JAKOSCI WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

6.1 Program zapewnienia jakosci

Program zapewnienia jakosci wykona¢ zgodnie z warunkami ogéinymi okreslonymi w STWiORB.

6.2 Kontrola jakosci materiatow

a. Badanie materiatéw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatagczonych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnos¢ z wymaganiami
dokumentac;ji i normami panstwowymi.

b. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

- sprawdzenie wymiaréw,

- wykohczenia powierzchni,

- potaczen konstrukcyjnych,

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzgdzi¢ protokét odbioru.

6.3 Kontrola jakosci wykonania robét

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

- stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.

Roboty podlegajg odbiorowi.

6.4 Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Postepowanie z wadliwie wykonanymi robotami nalezy wykonaé¢ zgodnie z zasadami okreslonymi

w STWIORB i umowie z Wykonawca.

7 WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIAR ROBOT

Przedmiar i obmiar robét nalezy prowadzi¢ zgodnie z STWiIORB.

Jednostkg obmiarowa robét objetych niniejszg Specyfikacja jest:

- m?® - sufitow

llo§¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Zamawiajgcego (Inspektora nadzoru) i sprawdzonych w naturze.

8 OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT
Odbiory robét prowadzi¢ zgodnie z warunkami ogélnymi okreslonymi w STWiORB i umowie.

9 OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH
Roboty tymczasowe i prace towarzyszace nalezy uwzgledni¢ w narzucie kosztéw posrednich

10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Normy

1. PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe - Gips budowlany

2. PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe - Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy
3. PN-B-79405:1997 Plyty gipsowo-kartonowe.

4. PN-EN 520+A1:2012 Plyty gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody badan

10.2 Inne dokumenty
Inne dokumenty odniesienia okresla STWiORB.

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku stosowania wymoqgoéw okreslonych prawem polskim.




