SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B-06 TYNKI | OKLADZINY WEWNETRZNE

1 CZESC OGOLNA

1.1 Nazwa zamowienia

ZADANIE: PRZEBUDOWA BUDYNKU — WYDZIELENIE POMIESZCZEN DYDAKTYCZNYCH DLA POTRZEB
ZESPOLU SZKOLNO - PRZEIZ_)SZKOLNEGO W CELU ZWIEKSZENIA DOSTEPU DO EDUKACJI
PRZEDSZKOLNEJ W GMINIE BELZEC

INWESTOR: GMINA BELZEC ul. Lwowska 5; 22-670 Belzec

ADRES BUDOWY: ul. SWIERCZEWSKIEGO 75; 22-670 BELZEC; Dziatka nr 433/6 ark. 2

1.2 Przedmiot i zakres robét budowlanych

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru roboét tynkarskich wewnetrznych i zewnetrznych.

Zakres robot okreslony w opracowaniem obejmuje:

1. wykonanie tynkéw cementowych i cementowo-wapiennych,

2. wykonanie tynkow akrylowych,

3. wykonanie gfadzi gipsowych,

1.3 Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i rob6t tymczasowych.
Prace towarzyszace i roboty tymczasowe przedstawiono w STWIORB.

1.4 Informacje o terenie budowy;
Informacje przedstawiono w STWiORB.

1.5 Nazwy i kody;
45410000-4  Tynkowanie

1.6 Okreslenia podstawowe, zawierajagce definicje poje¢ i okreslen nigdzie wczesniej
niezdefiniowanych.
Podstawowe okreslenia przedstawiono w STWIORB.

2 WYMAGANIA DOTYCZACE WELASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH ORAZ
NIEZBEDNE WYMAGANIA ZWIAZANE Z ICH PRZECHOWYWANIEM,
TRANSPORTEM, WARUNKAMI DOSTAWY, SKLADOWANIEM | KONTROLA
JAKOSCI.

2.1 Wymagania dotyczace materialéw i wyrobéw budowlanych

a. cement hutniczy i portlandzki CEM 32,5 — PN-EN 197-1:2002, PN-EN 197-1:2002/A1:2005, PN-EN
197-4:2005

b. zaprawa tynkarska cementowa M5 —wg PN-85/B-04500, PN-EN 998-1:2004,

wapno hydratyzowane — PN-EN 459-1:2002(5), PN-EN 459-2:2002

piasek — PN-EN 12620:2004, PN-EN 12620:2004/AC:2005,

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek

srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

e. woda do betonéw - PN-EN 10008:2004.
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

f. deski iglaste obrzynane grub. 19-25 mm, grub. 25-38 mm, grub. 28-45 mm — wg PN-EN 1611-
1:2002, PN-84/D-04152, PN-EN 113:2000 wymagania zawarte w SST B-05
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g. tynki dekoracyjne na bazie wodnej dyspersji zywicy akrylowej z grysami marmurowymi lub
kwarcowymi gr. 3mm ($rednioziarnisty) typu Marmolit, wodo- odporny —wg PN-B-10106:1997, PN-
B-10106:1997/Az-1:2002 lub aprobaty technicznej

h. tynki dekoracyjne na bazie wodnej dyspersji zywicy akrylowej z grysami marmurowymi lub
kwarcowymi gr. 1,5mm (drobnoziarnisty) typu Marmolit wodo- odporny — wg PN-B-10106:1997,
PN-B-10106:1997/Az-1:2002 lub aprobaty technicznej

i. ptyty gipsowo — kartonowe gr. 10,0 mm GKF z krawedziami KS — PN-B-79405:1997, PN-B-
79405:1997/Ap1:1999

j-  tynk gipsowy lekki —wg PN-B-30042:1997

k. gips szpachlowy —wg PN-B-30042:1997

I.  gips budowlany — wg PN-B-30041:1997, PN-B-30042:1997

m. roztwory gruntujgce wskazane przez producentéw wypraw tynkarskich — wg aprobaty technicznej

n. ptytki ceramiczne szkliwione (glazura) — PN-EN 87:1994 (9), PN-EN 101:1994 (10), PN-EN ISO
10545-2:1999

0. kleje i zaprawy klejowe do ptytek —PN-EN 12004:2002, PN-EN 12004:2002/A1:2003

p. zaprawa spoinujgca — aprobata techniczna

g. Listwy wykanczajgce z PVC naroznikowe wkleste i wypukte kolorowe — wg atestu PZH

Wyroby wykonczeniowe muszg posiadac atest higieniczny PZH.

2.2 Skitadowanie materiatéw i transport
Przechowywanie i sktadowanie

Materiaty i wyroby nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed
zawilgoceniem.

Transport
Materiaty i wyroby mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportowymi.

3 WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN NIEZBEDNYCH DO WYKONANIA
ROBOT BUDOWLANYCH ZGODNIE Z ZALOZONA JAKOSCIA

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu przy zachowaniu warunkow

0golnych okreslonych w STWIORB.

Do wykonania tynkéw maszynowych wymagany jest agregat tynkarski zgodny z zaleceniami

producenta mas tynkarskich.

4  WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Do transportu mozna stosowaé dowolny sprzet transportowy przy zachowaniu warunkéw ogélnych
okreslonych w STWIORB.

Kazda partia wyrobéw przewidziana do wysytki powinna zawieraé wszystkie elementy przewidziane
normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac¢ i trans-
portowa¢ w odrebnych opakowaniach.

5 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1 Wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych

5.1.1 Prace przygotowawcze

a. stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oScieznice drzwiowe i okienne.

b. Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw.

c. Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C.

d. W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robo6t budowlano-montazowych
w okresie obnizonych temperatur”.

e. Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed
nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.

f. W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢é w czasie wigzania i tward-
nienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

g. W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych
licach na gtebokosci 5-10 mm.



h. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usuna¢ plamy z
rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem
szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa.

i. Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

j- Sprawdzi¢ gtebokosci osadzenia konstrukcji kratek wentylacyjnych i wentylatoréw.

5.1.2 Wykonanie tynkoéw wewnetrznych

Roboty tynkarskie prowadzi¢ zgodnie z PN-EN 998-1:2004

a. Tynki wewnetrzne wykonacé jako tynki dwuwarstwowe kat.lll.

b. Warstwe wierzchnig nanosi¢ na obrzutce gr. 3-4 mm z zaprawy cementowej 1:2 o konsystenciji
odpowiadajacej 9 - 10 cm zagtebienia stozka pomiarowego.

c. Zaprawa cementowo—wapienna na narzut winna mie¢ konsystencje odpowiadajacg 7-10 mm
zagtebienia stozka pomiarowego, grubosé narzutu powinna wynosi¢ 8 — 15 mm a jej powierzchnia
zatarta na gfadko packg drewniana.

d. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej —
nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dlugosci faty kontrolnej 2 m.

e. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowedo — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogdétem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

5.1.3 Wykonywanie tynkéw

a. Natrysk zaprawg tynkarska wykonywac¢ od géry do dotu na $cianie, przy rzadkiej konsystencji -
mozliwie wysokim ustawieniu doptywu wody do maszyny tynkarskie;.

b. Przerwy w wykonywaniu natrysku nie powinny przekracza¢ 10 minut; w przeciwnym wypadku
mieszarke, pompe i weze nalezy oproznic.

c. Zaprawe rozprowadzac za pomocg dtugiej taty typu h, a po uptywie ok. 80 - 100 minut (zaleznie od
rodzaju podtoza) - sciggna¢ (powierzchnia nieco szorstka), wyprowadzi¢ narozniki.

d. Po zwilzeniu powierzchni za pomocg pacy gabkowej wytworzyé dostateczng ilos¢ mleczka
gipsowego i wyrownac niewielkie nierébwnosci.

e. Po wyschnieciu powierzchni tynk wygtadzi¢ za pomoca stalowej pacy, czynnos¢ ewent. powtdrzyc.

f. Dla prawidtowego procesu wysychania tynku zadbac o sprawne wietrzenie.

a. Sufity zaleca sie tynkowac wylgcznie jednowarstwowo.

g. Podtoze pod klejenie ptytek nalezy sprawdzi¢ zgodnie z zaleceniami producenta kleju.

5.2  Wykonanie gtadzi gipsowych na tynku i ptytach gipsowo-kartonowych

a. Na tynki cementowo-wapienne i ptyty gipsowo-kartonowe nalezy wykonac¢ cienkowarstwowe gtadzie
gipsowe o gr. do 3 mm.

b. Podloze pod gtadzie musi by¢é mocne i nosne — pozbawione brudu, kurzu, olejow i tluszczéw.

Wszystkie osypliwe lub luzne czesci powierzchni usungé przy pomocy szczotki drucianej.

c. Zaleca sie by na swieze tynki cementowo-wapienne nalezy zagruntowa¢ srodkami typu Atlas Uni-
Grunt w celu redukcji chtonnosci i likwidacji pylenia.

d. Mase szpachlowg naktada¢ przy uzyciu agregatu tynkarskiego lub recznie w kierunku od podtogi do
sufitu wykonujac ruchy paca od dotu ku gorze.

e. Na suficie pace nalezy ciggna¢ do siebie, w kierunku od okna w gtgb pomieszczenia.

Po wyschnieciu drobne nieréwnosci nalezy usung¢ papierem $ciernym lub siatkg do szlifowania.

Wszelkie prace oktadzinowe i malarskie mozna prowadzi¢ gdy wilgotnosé gtadzi bedzie mniejsza

niz 1 %.
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5.3 Wykonanie tynkéw cienkowarstwowych.

5.3.1 Warunki przystapienia do roboét tynkarskich

a. Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny byé zakohczone wszystkie roboty
stanu surowego osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

b. Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C.

c. Podtoze musi by¢ réwne, czyste, oczyszczone z kurzu i zatluszczeh oraz wykazywac rownomierng
chtonnos¢. Ubytki wyréownac.

d. Wykonang warstwe przed natozeniem tynku cienkowarstwowego nalezy zagruntowaé preparatem
gruntujgcym.



5.3.2 Wykonywanie tynkow cienkowarstwowych

Wykonanie warstwy podktadowey.

a. Przy stosowaniu farby (podktadu) powierzchnia materiatu budowlanego musi posiada¢ otwarte pory,
by¢ czysta, sucha i oczyszczona z kurzu. Przeznaczone do obrébki powierzchnie nalezy
pomalowaé watkiem ww. preparatem podktadowym.

b. Zuzycie preparatu nalezy wustali¢ podczas probnego malowania na wyznaczonych
reprezentatywnych powierzchniach.

Wykonanie tynkow akrylowych

a. Tynk cienkowarstwowy nalezy rozmiesza¢ w pojemniku mieszadtem na niskich obrotach.

b. Tynk nalezy naktada¢ zespotowo, sukcesywnie na catej powierzchni, a nastepnie $cigga¢ na
grubos¢ warstwy odpowiadajacej wielkosci ziaren. Tynk zaciera¢ pacg ze stali szlachetnej, packa
tynkarska z tworzywa sztucznego lub packg poliuretanowa.

c. W celu unikniecia réznic w miejscach potaczen pasm roboczych nalezy zapewni¢ odpowiednig
liczbe pracownikéw na kazdym poziomie rusztowania. Powierzchnie obrabia¢ metodg ,mokrym na
mokre”. Unikaé przerw w pracy na wydzielonych, jednorodnych ptaszczyznach, pracowaé zawsze
na powierzchniach, na ktérych wyprawe tynkarska mozna wykonaé¢ w jednym ciggu roboczym.

d. Warstwa tynku musi by¢ chroniona podczas fazy schniecia i wigzania przed szkodliwymi wptywami
atmosferycznymi (bezposrednie nastonecznienie, silny wiatr, deszcz). W razie koniecznosci
rusztowania ostoni¢ plandekami ochronnymi. W czasie chiodnych pér roku nalezy liczy¢ sie z
wydiuzonym okresem wysychania.

Wykonanie tynku dekoracyjnego

a. Zaleznie od wskazan producenta podanych na opakowaniu produktu mozna naktadac recznie lub
mechanicznie przez natrysk.

b. Tynk dekoracyjnych stosowaé na podioza wodoodporne. W przypadku nadmiernej chtonnosci wody
podtoze gruntowac srodkami wskazanymi przez producenta.

c. Niewielkg porcje tynku wyjmuje sie z wiadra fopatkg, po czym nakfada sie jg na pace stalowg
wzdtuz jej dtuzszej krawedzi.

d. Mase tynkarskg nacigga¢ na podtoze, tworzgc warstwe o grubosci kruszywa, a nastepnie wygtadza
sie jg tq sama paca. Podczas wygtadzania tynku Scigga sie nadmiar masy i wrzuca z powrotem do
wiadra.

e. Natozong mase trzeba wygtadzi¢ rownomiernie, w tym samym kierunku. Nalezy unikaé przerw w
pracy, nie wolno bowiem dopuséci¢ do zaschniecia wygtadzonej powierzchni przed natozeniem tynku
na dalszg cze$¢ podtoza. W przeciwnym wypadku krawedz takiego potaczenia bedzie widoczna.

5.4  Wykonanie oktadzin z ptytek ceramicznych

Plytki uktada¢ zgodnie z PN-75/B-10121

Podtoze pod ptytki ceramiczne gruntowaé preparatami gruntujgcymi wg zalecen producenta srodka

gruntujacego.

Zaleca sie by srodek gruntujgcy i zaprawa klejowa byta tego samego producenta.

Podtoze do gruntowania winno by¢ suche i odkurzone

Srodek gruntujgcy nanosié w iloéci i przy uzyciu narzedzi wymaganych przez producenta

Podczas wykonywania okfadzin z ptytek szkliwionych nalezy wyréwna¢ ewentualne nieréwnos$ci

podtoza, przy klejeniu podtoze powinno by¢ réwne i wolne od zanieczyszczen.

Pierwszy rzad ptytek powinien by¢ doktadnie wypoziomowany.

Piytki uktadaé szpachlg zgbkowang od pasa dolnego na klej lub zaprawe klejowa. Kazdg ptytke

dociskac i miekkg szmatka oczysci¢ pozostatosci resztek zaprawy i zabrudzen. Prace prowadzi¢ w

temperaturze co najmniej 15°Cq

i. Przy uktadaniu ptytek na klej ptytki przykleja¢ w ciggu 15-20 minut od chwili naniesienia kleju. Po
osadzeniu ptytek pozostawi¢ oktadzine na 24 godziny z otwartymi spoinami.

j-  Spoiny powinny by¢ grubosci 2 lub 3 mm. Po wyschnieciu spoiny wypei¢ specjalng masg do
fugowania, spoiny wypetni¢ za pomoca pedzla lub szpachli gumowe;.

k. Po wstepnym stwardnieniu zaczynu w spoinie okfadzine zmy¢ woda a po wyschnieciu, przetrzeé
suchymi szmatami.
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5.5 Osadzenie listew wykanczajacych
a. Listwy wykanczajgace scienne osadzi¢ w naroznikach scian na zaprawie klejowej przed uktadaniem
ptytek.



b. Grubos¢ listwy powinna odpowiada¢ grubosci ptytki cokotowe;.
c. W naroznikach listwy schodzace sie przycinac¢ skosnie, w sposéb zachowujgce wartosci estetyczne
listwy. (W naroznikach 90° listwy przycina¢ pod katem 45°).

6 KONTROLA JAKOSCI WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

6.1 Program zapewnienia jakosci

Program zapewnienia jakosci wykonaé zgodnie z warunkami ogolnymi okreslonymi w STWiORB.
Ocena poszczegdélnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy

6.2 Kontrola jakosci materiatéw

Wymagana jakos¢ materiatdw powinna byé potwierdzona przez producenta zaswiadczeniem o
jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta
ich jakos$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta — powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej lub
aprobaty technicznej. Nie dopuszcza sie stosowania do robdét materiatow, ktdérych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm lub aprobatom technicznym Iub materiatow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym)g

Wyniki kontroli materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3 Kontrola jakosci wykonania robét

a. Kontrola przygotowania podfoza poprzez badania czystosci i stanu podtoza nalezy przeprowadzac
w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed przystgpieniem do krycia potaci
dachowych,

b. Kontrola robét tynkarskich (gtadzi) obejmuje:

- przygotowanie podtoza pod tynki

- przyczepnosé tynku do podtoza

- grubosc tynku

- krawedzie przeciecia ptaszczyzn tynku

- odchylenia od pionu powierzchni ptaskich i krawedzi zewnetrznych tynku

- zabezpieczenie stykdw z powierzchniami inaczej wykornczonymi,

- trwatos¢ i rownos¢ osadzenia kratek wentylacyjnych i katownikéw ochronnych,

- przyczepnos¢ do poditoza powtok malarskich i odpornos¢ na wycieranie, zmywanie i zarysowanie

- kontrola jednolitosci barwy tynku zewnetrznego

c. Kontrola robét oktadzinowych z ptytek:

- przygotowanie podioza

- doktadnosci wykonania gruntowania,

- odchylenia od pionu powierzchni ptaskich

- prawidtowos$¢ przebiegu i wypetnienie spoin

- grubos¢ warstwy kompozyciji klejowej pod plytkg

- jednolitos¢ barwy i wzoru oktadziny na catej powierzchni

- dopasowanie oktadziny w narozach i miejscach styku z innymi elementami

prawidtowos$¢ osadzenia listew naroznych.

6.4 Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami
Postepowanie z wadliwie wykonanymi robotami nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okreslonymi
w STWIORB i umowie z Wykonawca.

7 WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIAR ROBOT

Przedmiar i obmiar robét nalezy prowadzi¢ zgodnie z STWiIORB.

Jednostka obmiarowa robét objetych niniejsza Specyfikacja jest:

- m? - dlarobot tynkarskich i oktadzinowych

llo§¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Zamawiajacego (Inspektora nadzoru) i sprawdzonych w naturze.

8 OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT
Odbiory robét prowadzi¢ zgodnie z warunkami ogélnymi okreslonymi w STWiIORB i umowie.



9 OPIS SPOSOBU

ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC

TOWARZYSZACYCH
Roboty tymczasowe i prace towarzyszace nalezy uwzgledni¢ w narzucie kosztéw posrednich

10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Normy
1. PN-EN 197-1:2002

PN-EN 197-2:2002
PN-EN 1008:2004
PN-EN 459-1:2002(U)
PN-EN 459-2:2002(U)
PN-70/B-10100
PN-B-10106:1997

ONoOrLON

9. PN-B-10109:1998
10. PN-B-30041:1997
11. PN-B-30042:1997

Cement - Czes$¢ 1. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku
Cement - Czesc¢ 2: Ocena zgodnosci
Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
Wapno budowlane — Czes¢ 1: Definicje, wymagania i badania
Wapno budowlane — Czes$é2: Metody badan
Roboty tynkowe - Tynki zwykte - Wymagania i badania przy odbiorze
Tynki i zaprawy budowlane - Masa tynkarska do wypraw pocienionych

PN-B-10106:1997/Az1:2002 Tynki i zaprawy budowlane - Masa tynkarska do wypraw pocienionych

(Zmiana Az1)

Tynki i zaprawy budowlane — Suche mieszanki tynkarskie
Spoiwa gipsowe - Gips budowlany

Spoiwa gipsowe - Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy

12. PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci

13. PN-75/B-10121
14. PN-EN 12004:2002

10.2 Inne dokumenty

powierzchni

Oktadziny z plytek sciennych ceramicznych szkliwionych — wymagania i
badania przy odbiorze

Kleje do ptytek

Inne dokumenty odniesienia okre$la STWiIORB.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia

Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim.
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